AUTOMATINIS IMPULSINIS NiCd IR NiMH ELEMENTY KRAUTUVAS

MW 8168GS

Krautuvas skirtas krauti 2/4 AAA / AA NiCd ar NiMElementus. Krovimo pabaigai nustatyti krautuvasiioga AV metody. Kai elementas pilnakraunamas,
krautuvo mikroprocesorius pagémpos pokyitir keleg, kity paramety perjungia krovim i$ greitoj palaikani. Tuo lidu iSvengiama elemanperkrovimo.

AA AAA
Krovimo srowv 500mA 300mA
Palaikymo sro¥ 50mA 30mA

ISkrovimo sro¢ 75mA (2 elem.) / 145 mA (4 elem.). Impulsiniadu kraunami / iSkraunami AAA, AA dydzio elementai.

Krautuvas gali dirbti 3 r ézimais : krovimo, iSkrovimo ir palaikymo .

KROVIMAS : Idéjus elementugkrautun automatiskajsijungia krovimo éZimas. Impulsinis krovimas leidZia greitai krautraentus. Krovimo laikas priklauso
nuo elemento talpos imklés. Krovimo metu dega raudona Sviésel

ISKROVIMAS: Paspaudus geltanmygtuk krautuvas i krovimo pereiriaskrovimo gzima. ISkrovimo metu dega geltona Svigsétasibaigus issikrovimui
krautuvas pereingkrovimo ©zima.

PALAIKYMO R EZIMAS: Pilnaiikrovus elementus krautuvas pereimealaikymo &Zima. Elementai kraunami 1/10 krovimo sisv Palaikymo metu dega
Zalia Sviesel

Orientaciniai krovimo laikai (krovimo laikas taip pat priklauso nuo elemer$krovimo lygio).

DYDIS TIPAS TALPA KROVIMO KROVIMO
(mAh) LAIKAS SROVE (mA)
AAA NiCd 300 1h 15min 300
AAA NiMH 500 2h 300
AAA NiMH 700 3h 300
AAA NiMH 750 3h 15min 300
AAA NiMH 800 3h 25min 300
AAA NiMH 850 3h 35min 300
AAA NiMH 950 4h 15min 300
AAA NiMH 1000 4h 35min 300
AA NiCd 500 1h 15min 500
AA NiCd 700 1h 40min 500
AA NiCd 1000 2h 25 min 500
AA NiMH 1300 3h 20min 500
AA NiMH 1600 4h 500
AA NiMH 1800 4h 25min 500
AA NiMH 2000 4h 50min 500
AA NiMH 2100 4h 55min 500
AA NiMH 2300 5h 10min 500
AA NiMH 2500 5h 30min 500
AA NiMH 2600 6h 50min 500
REZIM U INDIKACIJA:
Rézimy indikacija nustatoma pagal besikiancia Sviesets CHARGE / READY / DISCHARGE spaiv
Spalva RZimas
Geltona ISkrovimas
Raudona Krovimas
Zalia Palaikymas (elementai paruosti naudojimui)
INSTRUKCIJA:

NiCd elementams

Tjunkite krautuy i rozet.

Krautuw jungusi tinkla uZsidega raudona svieséPOWER) kairiajame Sone.

Raudomn perjungja nustatykite packti 2.4V / 4.8V priklausomai kiek elemenkrausite (2 ar 4).

Kraunami elementai turiditi vienodo dydZio ir talpos.

AtidZiai ziaredami poliarumus suidtite elementus.

Sudtjus elementus automatiskaijungia krovimas. Paspauskite geljanygtuky DISCHARGE. Prasiés iSkrovimas (geltona Sviesgl
. Pasibaigus iSkrovimui prasisl krovimas (raudona Sviesgl

8. Pasibaigus krovimusijungs palaikymodzimas (Zalia Sviesé&). Elementai paruosti naudojimui.

NiMH elementams:
Sio tipo elementams darbo seka tokia pat kaip@d\&lementams, tik nereik iSkrovimo gZimo (praleiskite 6 punkj.

ELEMENTUS D EKITE TAIP:
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DEM ESIO:
= kraunami elementai turidi vienodo tipo, dydZzio ir talpos;
- kraukite tik NiCd ar NIMH AAA, AA elementus;
- nekraukite paprastelement;
- nekraukite paZeigtar iStekjusiy elemen;
- krautuvo nenaudokite kaip maitinimo Saltinio;
- krautuwg naudokite tik sausoje, nepavojingoje aplinkoje;
- patys neardykite ir netaisykite krautuvo;

PATARIMAS:

Naujus elementus patariame tris kartus iSkragkrauti. Tik po to jieigaus pila talpa.
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